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PalentansprOche: 

1. Falzapparat fur Rotationsdruckmaschinen 

mit cincm kombinierten Nut-, Falzmesser- und Sam- 5 
melzylinder, mit einem Schneidzylinder, der an sei- 
nem Umfang verteilt eine Anzahl Schneidmesser 
aufweist, die mit am Umfang des Sammeizylinders 
• verteiiten und mit Punkturnadeln versehenen 
. Schneidnuten zusammenwirken, mit einem Falzzy- io 
Under, der an seinem Umfang veneilt eine Anzahl 
Faizklappen besitzu die mit zwischen den Schneid- 
nuten am Umfang des Sammeizylinders verteiiten 
Falzmessern zusammenarbeiten, 
und mit einer Magazin-Schneidmdglichkeit, fOr wel- 15 
che der Schneidzylinder jeweils zwischen zwei 
Schneidmessern ein weiteres Schneidmesser auf- 
weist und der Sammelzylinder jeweils zwischen zwei 
Schneidnuten eine weitere Schneidnut tragt, da- 
durch gekennzeichnet. daB hinter dem 20 
Walzenspalt zwischen dem Sammelzylinder (1) und 
dem Schneidzylinder (3) ein Zugwaizenpaar (51, 53) 
und ein zusfitzliches Schaufelrad (65) mit Bogenaus- 
leger (67) angeordnet sind, daB die Funktion der 
Punkturnadeln (15) im Sammelzylinder (I) ausschalt- zs 
bar ist, daB zwischen dem Zugwaizenpaar (51, 53) 
und dem zusatzlichen Schaufelrad (65) eine Steuer- 
nocke oder -zunge (61) angeordnet ist, mit welcher 
ein das Zugwaizenpaar (51, 53) verlassendes Druck- 
exemplar (55) gegenOber einem in das zusatzliche 30 
Schaufelrad (65) eintretenden Druckexemplar (57) 
seitlich versetzbar ist und daB das Zugwaizenpaar 
(51,53) eine hohere Umfangsgcschwindigkeit als die 
Zylinder (1,3) aufweist 

2. Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 35 
zeichnet, daB das Zugwaizenpaar (51, 53) und das 
zusatzliche Schaufelrad (65) sowie gegebenenfalls 
die Steuernocke oder -zunge (61) in einer gesonder- 
ten Baueinheit (71) angeordnet sind, die als Ganzes 
aus dem Falzapparat ausfahrbar ist. 40 



Die Erfindung bezieht sich auf ein en Falzapparat fur 45 
Rotationsdruckmaschinen mit einem kombinierten 
Nut-, Falzmesser- und Sammelzylinder, mit einem 
Schneidzylinder, der an seinem Umfang verteilt eine 
Anzahl Schneidmesser aufweist, die mit am Umfang des 
Sammeizylinders verteiiten und mit Punkturnadeln ver- 50 
sehenen Schneidnuten zusammenwirken, mit einem 
Falzzylinder, der an seinem Umfang verteilt eine Anzahl 
Faizklappen besitzt, die mit zwischen den Schneidnuten 
am Umfang des Sammeizylinders verteiiten Falzmes- 
sern zusammenarbeiten, und mit einer Magazin- 55 
Schneidmdglichkeit, f Or welche der Schneidzylinder je- 
weils zwischen zwei Schneidmessern ein weiteres 
Schneidmesser aufweist und der Sammelzylinder je- 
weils zwischen zwei Schneidnuten eine weitere 
Schneidnut tragt 60 

Ein derartiger Falzapparat ist in der deutschen Pa- 
tentanmeldung P 2640 1 10-5-27 vorgeschlagen worden. 
Er dient in Oblicher Weise dazu, eine — fOr gewdhnlich 
Uber einen Trichter l&ngsgefalzte — Papterbahn ein- 
oder mehrmals je Formzylinde rum fang querzuschnei- 65 
den und entweder ungesammelt oder, bei mehreren 
Nutzen am Formzylinderumfang, entsprechend gesam- 
melt querzufalzen (»Der Polygraph«, Heft 13, 1954, Sei- 
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ten 742 bis 745). 

Zusatzlich hierzu kann dieser Falzapparat dazu ver- 
wendet werden. Druckerzeugnisse ohne eine solche 
Querfalzung mit einem sogenannten Magazinscnnitt 
herzustellen die in Papierlaufrichtung nur das halbe 
Format aufweisen und entweder anschlieBend einen 
wei'eren Uingsfalz erhalten oder nur mit dem ersten 
Langsfalz versehen, etwa als Buchiimschlag oder als 
Zeitungsbeilage, in Tabloidform Verwendung finden. Zu 
diesem Zweck sind bei dem vorgeschiagenen Falzappa- 
rat sowohl an dem Schneidzylinder bei den zusatzlichen 
Schneidmessern als audi an dem Falzzylinder jeweils 
zwischen zwei Faizklappen zusatzliche Punkturnadeln 
vorgesehen. 

Der Schneidzylinder fuhrt jeweils zwischen zwei nor- 
malen Schmtten einen weiteren Schnitt aus, erfaDt die 
dadurch entstehende zweite Halfte des vom Sammelzy- 
linder in Oblicher Weise erfaBten Zwischenproduktes 
und legt diese aus, wahrend die erste Halfte vom Falzzy- 
linder Obernommen und ausgelegt wird 

Dieser vorgeschlagene Falzapparat benotigt fflr die 
Magazin-Schneidmoglichkeit in zwei Zylindern zusatz- 
liche Punkturnadeln. die zu ihrer Betatigung eine beson- 
dere Steuerung erfordern. FOr manche Anwendungen 
ist es lastig, daB die Produkte abwechsetnd an zwei ver- 
schiedenen Stellen ausgelegt werden. SchlieBlich stdren 
zuweilen die entstehenden Punktureinstiche. 

Der Erfindung Hegt nun demgegenfiber die Aufgabe 
zugrunde, einen Falzapparat fflr Rotationsdruckmaschi- 
nen mit einer Magazin-Schneidmdglichkeit der etn- 
gangs genannten Art zu schaffen, bei dem in den Falzap- 
paratzylindern keine einschneidenden Veranderungen 
mehr erforderiich sind und bei dem die Auslage der 
Produkte jeweils an einer einzigen Stelle erfolgt 

Dies wird durch die Anwendung der Merkmale des 
Anspruchs I erreicht 

Dieser Falzapparat hat den weiteren Vorteil, daB die 
Produkte keine Punktureinstiche aufweisen und daher 
nicht mehr beschnitten werden mussen. GegenOber her- 
kommlichen Falzapparaten ohne Magazin-Schneid- 
mdglichkeit brauchen der Falzzylinder uberhaupt nicht 
und die beiden anderen Zylinder nur geringfugig nach- 
gerQstet zu werden. 

GemaB einer Ausgestaltung der Erfindung sind das 
Zugwaizenpaar und das zusatzliche Schaufelrad sowie 
gegebenenfalls die Steuernocke oder -zunge in einer 
gesonderten Baueinheit angeordnet, die als Ganzes aus 
dem Falzapparat ausfahrbar ist. Dies hat den Vorteil, 
daB diese Baueinheit entfernt werden kann, wenn kein 
Magazinscnnitt durchgefOhrt werden soil, und gegebe- 
nenfalls an einer anderen Druckmaschine einsetzbar ist. 

Aus der US-PS 37 87 041 ist ein Falzapparat bekannt, 
bei dem die von einem Falztrichter kommende Papier- 
bahn mittels eines Messerzylinders quergeschnitten 
wird. Damit kann durch Messer diese Papierbahn ledig- 
lich auf eine bestimmte Lange geschnitten werden, wo- 
bei die zugeschntttenen Bogen entweder mittels der 
Punkturen teilweise urn den Sammelzylinder gefOhrt 
und einem Falzklappenzylinder ubergeben werden kon- 
nen oder mit Hilfe von Ableitzungen diese Bogen un- 
mittelbar in ein Schaufelrad 16 fQhrbar sind. Bei der 
zuletzt angegebenen Arbeitsweise fallen die beschnitte- 
nen Bogen fuhrungslos nach dem Abschneiden nach un- 
ten, also in das Schaufelrad. Es versteht sich, daB bei 
hohen Geschwindigkeiten damit eine zuverlassige Abla- 
ge der Bogen in das Schaufelrad nicht gewahrleistet ist 

Bei dem erfindungsgemaBen Falzapparat hingegen 
wird der durch die zusatzlichen Messer zuzuschneiden- 
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de Bogen im Moment des Abschneidens bereits sicher 
durch die Zugwalzen erfaBt und gefuhrt, wonach eine 
exakte und schonende Einfuhrung mil Hilfe der Steuer- 
zunge in das Schaufelrad erfolgt 

Im Folgenden wird die Erfindung ante nd eines in der s 
Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispieles naher 
erlautert Es zeigt 

F i g. 1 eine Seitenansicht des Falzapparates in sche- 
matischer Darstellung. 

F i g. 2 eine Detailansicht des Zugwalzenpaares *jnd to 

F i g. 3 : Lie Detailansicht der Steuerzange. 

F i g. 1 zeigt einen kombinierten Nut-, Falzmesser- 
und Sammelzylinder — kurz als Sammelzylinder 1 be- 
zeichnet — . der mil einem Schneidzylinder 3 und einem 
Faizklappenzylinder oder kurz Falzzylinder 5 zusam- is 
menarbeitet Der Schneidzylinder 3 ist zweigeteiit und 
weist an gegenuberliegenden Stelten seines Umfanges 
zwei Schneidmesser 7 auf, die mit emsprechenden 
Schneidnuten 9 im Umfang des Sammelzylinders 1 zu- 
sammenwirken. Der Sammelzylinder 1 ist dreigeteilt 20 
und besitzt dementsprechend drei dieser Schneidnuten 
9. 

Der Falzzylinder 5 ist wieder zweigeteiit und tragt an 
seinem Umfang zwei einander gegenflberliegende Falz- 
klappen 1 1. Die F^zklappen 11 wirken mit Falzmessern 25 
13 zusammen. die am Umfar.g des Sammelzylinders 1 
jeweils in der Mitte zwischen zwei Schneidnuten 9 ange- 
ordnet sind. 

Im Betrieb dieser Einrichtung wird durch zwei Zug- 
walzen 17 eine Papierbahn 19, beispielsweise von einem 30 
hier nicht dargestellten Falztrichter, zwischen Sammel- 
zylinder 1 und Schneidzylinder 3 eingefuhrt Nach je- 
weils einer halben Umdrehung des Schneidzylinders 3 
erfolgt zwischen einem der Schneidmesser 7 und einer 
der Schneidnuten 9 ein Schnitt, der die Papierbahn in 35 
Bogen von der Lange eines Nutzens zerteilt Der An- 
fang jedes Bogens wird von einer Reihe Punkturnadcln 
15 am Umfang des Sammelzylinders 1 erfaBt, von denen 
der Bogen dann um den Sammelzylinder 1 herum vom 
Schneidzylinder 3 zum Falzzylinder 5 gefuhrt wird. 40 
Wenn dann das in der Mitte des Bogens liegende Falz- 
messer 13 gerade einer Falzklappe 11 gegenOberliegt, 
schiebt das Falzmesser 13 den Bogen in die Falzklappe 
1 1 hinein, wodurch dieser gefaltet und festgehalten wird, 
so daB er dann anschlieDend von dem Falzzylinder 5 in 45 
ein Schaufelrad 21 und von da aus auf einen Bogenausle- 
ger 23 abgelegt werden kann. 

Zur Herstellung von Falzprodukten, welche nur einen 
Langsfalz tragen, den bereits die zwischen den Zugwal- 
zen 17 einlaufende Papierbahn 19 aufgewiesen hat, muB so 
nun der Schneidzylinder 3 zwischen zwei der erwahnten 
Schnitte mit den Schneidmessern 7 einen weiteren 
Schnitt ausfOhren. Hierzu sind in der Mitte zwischen 
den beiden Schneidmessern 7 zwei weitere Schneidmes- 
ser 25 angebracht, die ihrerseits wieder mit weiteren ss 
Schneidnuten 27 im Umfang des Sammelzylinders 1 zu- 
sammenwirken. Auch die weiteren Schneidnuten 27 lie- 
gen jeweils in der Mitte der normalen Schneidnuten 9 
und somit etwa an der Stelte der Falzmesser 13. 

In dieser Betriebsart wird die Funktion der Punktur- eo 
nadeln i5 ausgeschaltet, so daD die von den Schneid- 
messern 7 und 25 abgetrennten Bogenanfange nicht am 
Sammelzylinder 1 gehalten werden. sondern aus dem 
Walzenspalt zwischen dem Sammelzylinder 1 und dem 
Schneidzylinder 3 nach unten austrctcn. Don werden 65 
sie von einem Zugwalzenpaar 51,53 erfaBt, das hinsicht- 
lich seiner Umfangsgeschwindigkcit eine Voreilung ge- 
genuberdem Zylinderpaar 1,3 aulweist. Hicrdurch wer- 
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den aufeinanderfoigende Druckexemplare 55, 57, wie 
aus F i g. 2 ersichtlich, so weit voneinander ge«rennt, dafl 
zwischen ihnen ein Absrand Venisteht Die Zugwaize 
51 wird dabei durch eine Feder 59 gegen die Zugwaize 
53 gedi-fickL 

H inter dem Zugwalzenpaar 51, 53 befindet sich eine 
Steuerzunge 61, welche auf die Druckexemplare 55, 57 
einwirkt und jeweils das nachfolgende Exemplar 55 ge- 
genuber dem bereits frei fallenden Exemplar 57, wie in 
Fig. 3 dargestellt, um einen Betrag X versetzu Die 
Steuerzunge 61 befindet sich auf einer Welle 63, die sich 
mit entsprechender Geschwindigkeit (gemafl F i g. 3) im 
Gegenuhrzeigersinn dreht. Anstclle der Steuerzunge 61 
kann auch eine Steuernocke verwendet werden, wenn 
die Einwirkung auf die Druckexemplare 55, 57 allmah- 
lich erfolgen soli. 

Unterhalb der Steuerzunge 61 ist ein zusatzliches 
Schaufelrad 65 vorgesehen, das die Druckexemplare 55, 
57 in ublicher Weise entgegennimmt und sie auf einem 
weiteren Bogenausleger 67 auslegt Bei einem mit nor- 
maler Geschwindigkeit umlaufenden Bogenausleger 67 
werden die Druckexemplare relativ dicht aufeinander- 
folgend ausgelegt werden. Wird hier der gleiche Exem- 
plarabstand gefordert, wie bei gefalzter Produktion, 
kann die Drehzahl des Bogenleger-Antriebes, beispiels- 
weise durch Umstecken der Antriebsrader, verdoppelt 
werden. 

Die fur den Magazinschnitt zusatzlich erforderlichcn 
Teile, das Zugwalzenpaar 51 , 53, die Steuerzunge 6 1 und 
das Schaufelrad 65, sind in einem fahrbaren Gestell 69 
zusammengefaBt und konnen somit in einer gesonder- 
ten Baueinheit 71 als Ganzes aus dem Falzapparat aus- 
gefahren werden, wenn in diesem Falzapparat kein Ma- 
gazinschnitt erfolgen soli. Diese Baueinheit 71 kann 
dann auch in einem anderem solchen Falzapparat einge- 
setzt werden. 
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For converting a folding apparatus on a rotary 
printing machine into a mode of operation in 
which the longitudinally folded paper web (19) 
running in between the gathering cylinder (1) and 
cutting cylinder (3) is only to be cut, that is to say 
the carrying out of a transverse folding on the 
gathering cylinder (1) or folding jaw cylinder (5) is 
not necessary, the perforating needles (15) of the 
gathering cylinder (1) are disconnected. The 
printed products cut to the half format in a so- 
called magazine cutter are grasped before the 
roll nip between the gathering cylinder (1) and 
cutting cylinder (3) by a pair of tensioning rolls 
(51, 53) and are conveyed via an additional 
paddle wheel (65) onto a sheet deliverer (67). 
The circumferential speed of the tensioning rolls 
(51, 53) is greater than that of the cutting cylinder 
(3) producing a specific spacing between the cut 
printed copies in the direction of movement of the 
free-falling copies. The successive copy in each 
case is displaced laterally with respect to the 
copy already falling by means of a control cam 
(61). If the folding apparatus is operated in 
folding operation, the perforating needles (15) are 
effective and the cut printed products are guided 
around the gathering cylinder (1) and the folding 
jaw cylinder (5), are folded transversely and 
transported via a paddle wheel (21) onto a sheet 
deliverer (23). 
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